© OWT 2018

Osnabriicker Werkzeugtechnik GmhH
Topferstrafie 19

49170 Hagen a.t.W.
www.owt-gmbh.de

Email: info@owt-gmbh.de

Beratung und Vertrieh | Sold hy

lerspanungswerkzeuge 2018

Wendeschneidplatten | Indexible inserts
Kiemmhalter | Glamping holder
Schaftfraser | End mills
Aufsteck-Eckfraser | Milling cutter




-

Kennen Sie schon unsere aktuellen Kataloge fiir
Lehren, Messzeuge und Spannwerkzeuge?
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Auf Anfrage hieten wir lhnen gerne weitere Grofen
und Ausfiithrungen an, die nicht in unserem Flyer
vorhanden sind!

O +19 (54051 80817-0
(@ info@owt-gmbh.de

Bitte hahen Sie Verstindniss dafiir, dass wir uns Anderungen
vorhehalten. Fiir Druckfehler iihernehmen wir keine _I_Iaitung. Iu
allen Artikeln hieiben uns technische und optische Anderungen

vorhehaiten. Die im Katalog angegehenen Preise verstehen sich
ausschlieBlich der gesetzlichen Umsatzsteuer, welche gesondert
in Rechnung gestellt wird. Alle Lieferungen erfolgen geman
unseren Lieferungs- und Zahlungshedingungen.

OWT GmbH, TopferstraBe 19, 49170 Hagen a.T.W.
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Bei Bedarf kann man der Bestellnummer zwei weitere Symbole
hinzufligen, die die Plattengeometrie beschreiben, zB:

- PF Schlichten
- PM = mittlere Bearbeitung
- PR = Schruppen

If needed, there can two additional letters be added to the article
number to describe the indexible inserts geometry, i.e.:

- PF = finishing
- PM = semi-roughing / semi-finishing
- PR = roughing

inserts key codes [ -



ingdata LCN @

Wendeschneidplatten Schnittdaten | indexible inserts cutt

c"ME ] SNGGL ‘l I 'l | |
Start Start Start
CNMG 120404 PF8110 200 250 300 0,07 0,15 | 0,30 0,20 0,40 1,20
CNMG 120404 PM8125 170 220 270 0,10 | 0,20 | 0,40 0,30 2,50 4,50
CNMG 120408 PF8110 200 250 300 0,07 0,20 | 0,40 0,30 0,80 1,50
CNMG 120408 PM8125 170 220 270 0,15 0,30 | 0,50 0,50 3,00 5,50
CNMG 120408 PR8135 100 130 240 020 | 035 | 0,60 0,70 4,00 7,00
CNMG 120412 PM8125 170 220 270 0,20 0,35 | 0,60 0,80 3,00 5,50
CNMG 120412 PR8135 100 130 240 0,25 | 040 | 0,70 1,00 4,00 7,00
CCMT Scll_nilmeschwindigke_il Vorschub fn (mm/U) Sl:ll_nimiele ap (mm)
Cutting speed Uc (m/min) | Feedratein(mm/U) | Cutting depthap (mm)
Start Start Start
CCMT 060202 PF8110 200 250 300 0,05 0,08 | 0,12 0,10 0,20 1,20
CCMT 060204 PF8110 200 250 300 0,08 | 010 | 015 | 0,15 0,30 1,70
CCMT 060204 PM8125 ( 180 220 270 0,08 0,13 | 0,18 0,20 0,60 2,00
CCMT 097302 PF8110 200 250 300 0,06 | 0,10 | 0,15 0,10 0,30 1,50
CCMT 097304 PF8110 200 250 300 0,08 0,12 0,20 0,15 0,35 2,00
CCMT 097304 PM8125 180 220 270 0,10 0,15 | 0,22 0,35 0,50 3,00
CCMT 0971308 PF8110 200 250 300 008 | 015 | 0,25 0,15 0,50 2,00
CCMT 097308 PM8125 ( 180 220 270 0,10 0,20 | 0,30 0,50 0,80 3,00
CCMT 097308 PR8135 100 130 240 0,12 | 025 | 035 0,60 2,00 3,00
IINMG ||I‘ l 1 [! .l.l .I ‘ .‘|
Start Start Start
DNMG 150604 PF8110 200 250 300 0,07 0,45 | 0,30 0,20 0,40 3,5
DNMG 150604 PM8125 | 170 220 270 0,10 0,20 | 0,40 0,40 2,5 5,0
DNMG 150608 PF8110 200 250 300 0,07 0,20 | 0,40 0,30 0,80 4,0
DNMG 150608 PM8125( 170 220 270 0,15 0,30 | 0,50 0,50 3,0 6,0
DNMG 150608 PR8135 | 100 130 240 020 | 035 | 060 0,70 4,0 6,0
DNMG 150612 PM8125 170 220 270 0,20 0,35 | 0,60 0,80 3,0 6,0
DNMG 150612 PR8135 100 130 240 025 | 040 | 0,70 1,00 4,0 6,0
DCMT Scll_ningescnwindigke_it Vorschub fn (mm/U] Scn_nimieie ap (mm)
Cutting speed Vc Im/min) | Feed rate fn (mm/U) Cutting depth ap (mm)
Start Start Start
DCMT 111302 PF8110 200 250 300 0,05 0,80 | 0,12 0,10 0,30 1,50
DCMT 111304 PF8110 200 250 300 008 | 0,10 | 0,15 0,15 0,35 2,00
DCMT 111304 PM8125 180 220 270 010 | 0,15 | 0,22 0,35 0,50 3,00
DCMT 111308 PM8125 180 220 270 0,10 0,20 | 0,30 0,50 0,80 3,00
DCMT 111308 PR8135 100 130 240 0,12 0,25 | 0,35 0,60 2,00 3,00




f{mm)

WNME Schnittgeschwindigkeit | Vorschubfn (mm/U) Schnititiefe ap (mm)
Cutting speed Vc [m/min) | Feed rate fn(mm/U) | Cutting depth ap (mm)
Start Start Start
WNMG 060404 PF8110 200 250 300 0,07 0,15 0,30 0,20 0,40 1,20
WNMG 060404 PM8125 170 220 270 0,10 0,20 | 0,40 0,30 2,50 4,50
WNMG 060408 PF8110 200 250 300 0,07 0,20 | 0,40 0,30 0,80 1,50
WNMG 060408 PM8125 170 220 270 0,15 0,30 | 0,50 0,50 3,00 4,50
WNMG 060408 PR8135 100 130 240 0,20 0,35 | 0,60 0,70 3,00 4,50
WNMG 080404 PF8110 200 250 300 0,07 0,15 | 0,30 0,20 0,40 1,20
WNMG 080404 PM8125 170 220 270 0,10 0,20 | 0,40 0,30 2,50 4,50
WNMG 080408 PF8110 200 250 300 0,07 0,20 | 0,40 0,30 0,80 1,50
WNMG 080408 PM8125 170 220 270 0,15 0,30 | 0,50 0,50 3,00 4,50
WNMG 080408 PR8135 100 130 240 0,20 0,35 | 0,60 0,70 3,00 5,00
WNMG 080412 PM8125 170 220 270 0,20 0,35 | 0,60 0,80 3,00 4,50
WNMG 080412 PR8135 100 130 240 0,25 | 040 | 0,70 1,00 3,00 5,00
Unsere Beschichtungen | Our Coatings
PO1 | P10 |  p0 | p0 | P40
PF 8110 | Schlichten |
PM 8125 | mittlere Bearbeitung
PR 8125
Umschliisselung | Recoding
aa [rmm} ap (mm)
S.C-_
) L.'_ B0
6.0 ro_ |
R PM
4.0 |
3.0 |
2o |
1o |
| timmi
0,101 | 0,30 | 50 | LEAR] ]
0,20 0,30 0,60 0,80 1,00
ap (rmm)
B0 |
F.U
i PF PM PR

5.0
4.0
3.0

2.0

1.0

T {rnrry)

ingdata ILSN @ |



Wendeschneidplatten CNMG / CCMT / DNMG | indexible inserts CNMG / CCMT / DNMG

gl S od R
120404 PF8110 127 | 476 | 516 | 04 635€
120404 PM8125 127 | 476 | 516 | 04 635€
120408 PF8110 127 | 476 | 516 | 08 635€
120408 PM8125 127 | 476 | 516 | 08 635€
120408 PR8135 127 | 476 [ 516 | 08 635€
120412 PM8125 127 | 476 | 516 1,2 635€
120412 PR8135 127 | 476 | 516 1,2 635€

Wendeschneidplatte CCMT fiir Stahlbearbeitung | Indexible insert CCMT for steel working

gIC| S | 6d | R a
060202 PF8110 635|238 | 28 | 02 | 7° 455¢€
060204 PF8110 635|238 | 28 | 04 | 7° 455¢€
060204 | PM8125 635|238 | 28 | 04 | 7° 455€
091302 PF8110 9525|397 [ 44 | 02 | 7° 9,65€
091304 PF8110 9525|397 [ 44 | 04 | 7 565€
091304 | PMB125 |o525| 397 [ 44 | 04 | 7 565€
091308 | PM8125 9525|397 [ 44 | 08 [ 7° 9,656
091308 PR8135 [9525| 397 | 44 | 08 | 7° 9565€

g1c $ ad R
150604 | PF8110 127 | 635 | 516 | 04 | 160€
150604 | PM8125 127 | 635 | 516 | 04 | 160€
150608 | PF8110 127 | 635 | 516 | 08 | 160€
150608 | PM8125 127 | 635 | 516 | 08 | 160€
150608 | PR8135 127 | 635 | 516 | 08 | 160€
150612 | PM8125 127 | 635 | 516 | 12 | 160€
150612 | PR8135 127 | 635 | 516 | 12 | 160€




Wendeschneidplatte DCMT fiir Stahibearbeitung | Indexible insert DCMT for steel working

gIcC| S | 6d | R a
111302 PF8110 9525|397 [ 44 | 02 | 7° 630€
11304 PF8110 9525|397 [ 44 | 04 | 7° 630€
111304 PMB125 |o9525( 397 | 44 | 04 | 7 630€
> 111308 PM8125 [9525| 397 | 44 [ 08 | 7 630€
111308 PR8135 |9525| 397 [ 44 | 08 | 7 630€

BIc | S 8d R

060404 | PF8110 | 9525 | 476 | 381 | 04 | 6108

060404 | PM8125 9,525 | 476 | 3,81 0,4 6,106

060408 PF8110 9,525 | 476 | 3,81 08 610€

060408 | PM8125 9,525 | 476 | 381 08 6,106

| 060408 | PR8125 9,525 | 476 | 381 08 6,10€

i ._~ EII 080404 | PEBII0 | 127 | 476 | 516 | o4 | 100€
=N TR 080404 | PM8125 | 127 | 476 | 516 | o4 | 100€
R 080408 | PF8110 | 127 | 476 | 516 | o8 | 7008

080408 | PM8125 127 | 476 | 5,16 08 100€

080408 | PR8125 127 | 476 [ 516 038 100€

080412 PM8125 127 | 476 | 5,16 1.2 100€

080412 | PR8125 | 127 | 476 | 516 [ 12 | 1700€

Bestellbeispiel | Ordering example

Die komplette Artikelnummer setzt sich aus den entsprechenden Buchstaben der einzelnen Optionen zusammen.

Beispiel: CNMG 120404 PF8110.

The full article number is composed by the appropriate letters of every single option. The following example of insert CNMG 120404 PF8110 is
valid for indexible inserts in general.

Wendeschneidnlame CHMEG filr Stahlbearbeitung | Indexibie insert CAMG for steel working
HLE 5 L. E
120404 S PFAIN) 127 | 475 | 518 0 B.35¢C
. [] 5 127 | 47 | 578 [P 0,395 C
3 I-'—_g‘ 4 120408 FRA10 127 | 4w | a4 na 635 C
5-/{@ dﬂ o 120408 |  PM3I25 127 | 475 | 58 | oa 6.35¢C
' Ll 120408 PRAIAS 127 | a7 | 508 | oa 835¢C
20412 PHAI25 127 | 475 | 578 12 0,35 ¢
20412 PRA13S 127 | a7 6 13 685C

Die bei Bestellung anzugebende Artikelnummer lautet dementsprechend ,CNMG120404PF8110“. Nahere Informationen zur Artikelnummer

entnehmen Sie bitte unserem Bestellschllissel auf Seite 3-4.

The article no. needed for purchase orders is ,CNMG120404PF8110“. For more information about the article no., please take a look at side 3-4.

Wendeschneidplatten CNMG / CCMT / DNMG | indexible inserts CNMG / CCMT




I Kiemmhaiter zum Drehen (auBen) DCLNR/L 95° rechts | links
4 Clamping holder for turning (externally) DCLNR/L 95° right | left

Produktbild | Product picture Technische Skizze | Technical drawing

| Price le

R2001DCLNR 2020 K 12 20 20 125 25 6450€ CNM..
R2002 DCLNR 2525 M 12 25 25 150 32 61,00€ 1204.
12001 DCLNL 2020 K 12 20 20 125 25 64,50€ CNM..

L2002 DCLNL 2525 M 12 25 25 150 32 6700€ 1204.

Kiemmhalter zum Drehen (innen) DCLNR/L rechts | links

Clamping holder for turning DCLNR/L (internally) right | left
Produkthild | Product picture
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R2335 S20R DCLNR 12 20 18 200 13 25 82,00¢€
R2336 5255 DCLNR 12 2 25 |20 | 17 | 32 | 84006 1"2"':‘1'1'_'_
R2337S32T DCLNR 12 32 30 300 22 40 99,00€
12335 S20R DCINL12 20 8 |20 | 13 | 25 | 82006
12336 5255 DCINL12 2 2 | 20| 7 | 52 | 84006 1“2“&_'_

123375327 DCLRNL 12 32 30 300 [ 22 | 40 | 99,00€




Kiemmhaiter zum Drehen (auBen) SCLCR/L 95° rechts | links

Clamping holder for turning (externally) SCLCR/L 95° right | left

Produkthild / Product picture Technische Skizze / Technical drawing
\@\
. = N ] &
N> o
i) [ |
| [ | ]
| ) ) |
R 2154 SCLCR 2020K 09 20 20 125 25 52,00€
R 2155 SCLCR 2525M 09 25 25 150 32 954,00€
L 2154 SCLCL 2020K 09 20 20 125 25 5200€ GCM. 0304.

L 2135 SCLCL 2525M 09 25 25 150 32 94,00€

Klemmhalter zum Drehen (innen) SCLCR/L 95° rechts | links
Clamping holder for turning (internally) SCLCR/L 95° right | left

Produktbild / Product picture
\;/
Al !

| f i i

| | p | 1] [;
R 2451 S08H SCLCR 06 08 7 15 | 6 11 3400¢
R 2452 $10] SCLCR 06 10 9 120 | 7 13 3650¢ chz“
R 2453 S12K SCLCR 06 12 11 125 9 16 3800¢ 06 02.
R 2454 $16Q SCLCR 09 16 15 180 | M 21 4200¢
R 2455 S20R SCLCR 09 20 18 200 [ 13 | 25 4500¢ CCM..
R 2456 $255 SCLCR 09 25 23 250 | 17 32 4800¢ 09T3..
L2451 S08H SCLCL 06 08 7 15 | 6 11 3400¢
12452 $10) SCLCL 06 10 9 120 | 7 13 3650€ CCM..
12453 $12K SCLCL 06 12 11 125 | 9 16 38,00¢ 06 02.
12454 $160 SCLCL 09 16 15 180 | M 21 4200¢
12455 S20R SCLCL 09 20 18 200 [ 13 | 25 4500¢ CCM..
12456 $25S SCLCL 09 25 23 250 | 17 32 4800¢ 09T3..

Ersatzteile auf Anfrage | Spare parts on request
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I Kiemmhaiter zum Drehen (auBen) DDINR/L 93° rechts | links
4 Clamping holder for turning (externallyl DDINR/L 93° right | left

Produkthild | Product picture Technische Skizze | Technical drawing
/ 1
.»-/ /
| |
[} | n
| |

R2011 DDINR 2020K 15 20 20 125 25 64,50€
R 2012 DDINR 2525M 15 25 25 150 32 67.00€ DNM..
L 2011 DDINL 2020K 15 20 20 125 25 64,50€ 15 06.

L 2012 DDINL 2525M 15 25 25 150 32 6700€

Kiemmhalter zum Drehen (innen) SDUCR/L rechts | links

lamping holder for turning (internally) SDUCR/L right | left
Produkthild | Product picture Technische Skizze | Technical drawing
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R2468 - $160 SDUCR 11 16 15 180 [ 11 | 20 | 42,00€
R2469 - S20R SDUCR 11 20 18 200 | 13 | 25 | 4500€ DCM..
12468 - $160 SDUCL 11 16 15 180 | 11 | 20 | 42,00€ LLALS

12469 - S20R SDUCL 11 20 18 200 [ 13 | 25 4500€




Kiemmhaiter zum Drehen (auBien) MWLNR/L rechts | links
Clamping holder for turning (externally) MWLNR/L right | left

Produktbild | Product picture Technische Skizze | Technical drawing

| f ; 1G
R 2044 MWLNR 2020K 06 20 20 125 25 64,50 € WNM.. 06 04..
R 2042 MWLNR 2525M 08 25 25 150 32 67,00€ WNM.. 08 04..
L2044 MWLNL 2020K 06 20 20 125 25 6450€ WNM.. 06 04..

L 2042 MWLNL 2525M 08 25 25 150 32 67,00€ WNM.. 08 04..
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Wendeschneidplatte APKT | Indexible insert APKT

Wendeschneidplatte SEET | Indexible insert SEET

Schaitiriaser 90° HA-Schaft Typ R21
end mill 90° HA-shaft type R21

Produkthild | Product picture Technische Skizze | Technical drawing

g1c L S D R
1003 8225 6,66 1037 35 | 28 [ 04| 6,00€

\ In

1604 8225 9,53 |1710| 52 | 44 | 06 100€

g1c S D a R

1213 8225 127 | 476 | 55 [ 20° | 24 [ 899€
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Abmessungen (mm) |

Artikel Nr. Dimensions (mm) Preis€ Wendeschneitplatte

Article no. Price € Indexible insert
R212512012 25 25 120 8100¢
R2125150 22 25 25 150 11700€
R213212013 32 2 120 93.00¢ ?&',‘I
R213215013 32 25 150 19,00€
R213220013 32 25 200 135,00€

Ersatzteile auf Anfrage | Spare parts on request




Schaftiridser 90° HA-Schaft Typ R20
end mill 90° HA-shaft type R20

Produktbild | Product picture Technische Skizze | Technical drawing

| |

R2010100 21 10 10 100 60,00¢€

R2012100 21 12 12 100 6500€

R2013100 21 14 14 100 80,00€

R2016 100 22 16 16 100 8200¢

R2016 12012 16 16 120 8500€

R20 16 15022 16 16 150 10400€ APKT
R202010023 20 20 100 86,00¢€ 1003
R202012013 20 20 120 9100€

R202015013 20 20 150 112,00€

R202510013 25 25 100 95,006

R20 2512013 25 25 120 10700€

R202515013 25 25 150 120,00€
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Aufsteck-Eckirdser 90° Typ R1090 mit Innenkiihlung

milling cutter 90° type R1090 with internal cooling
Produkthild | Product picture

| |
R1090-4016 26 40 16 40 8 110,00€
R1090-502217 50 22 40 8 125,00¢ APKT
R1090-63 2218 63 22 40 8 160,00 € 1003
8

R1090-80 2719 80 27 50 175,00 €

Aufsteck-Eckiridser 90° Typ R1690 mit Innenkiihlung
milling cutter 90° type R1690 with internal cooling
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Abmessungen (mm) |
Artikel Nr. Dimensions (mm) Wendeschneitplatte
Article no. Price € Indexible insert
R1690 - 63 22 26 63 22 40 13 160,00€
R1690-80 2711 80 27 0 | 15 | 17800€ 'I‘EI',‘I

R1690-100 3218 100 32 50 13 | 223,00€
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Aufsteck-Eckiraser 43° Typ R1245 mit Innenkiihlung

milling cutter 45° type R1245 with internal cooling
Produkthild | Product picture

Abmessungen (mm) |

Artikel Nr. Dimensions (mm) Preis€ Wendeschneitplatte

Article no. Price€ Indexible insert
R1245-50 2214 50 22 40 6 | 106,00€
R1245- 63 2115 63 27 40 6 | 125,00€
R1245- 80 2116 80 27 50 s | 163006 f;g
R1245-1003211 100 32 50 6 190,00€
R1245-1254018 125 40 62 6 | 24500€
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